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ABSTRACT: 

The invention relates to a pre-cleaning and scalding plant for animals for slaughter, comprising a 
pre-cleaning device (4) with a water supply device (1 4) for supplying water for pre-cleaning 
animals for slaughter (38) to the working chamber (30) of the pre-cleaning device (4) and a 
scalding device (6), operating according to the condensation principle and comprising a water 
spray device (16) for introducing the water in a fine spray into the scalding medium of the 
scalding device (6). The invention is characterized in that the water supply device (14) and the 
water spray device (16) are connected to a common water decarbonization device (10) or are 
respectively connected to their own water decarbonization device, whereby said water 
decarbonization device(s) is (are) configured in such a way that water with a maximum carbonate 
hardness of 6 DEG d is supplied. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

® Schiachttier-Vorreinigungs- und BrCihanlage 

@ Schiachttier-Vorreinigungs- und Bruhanlage, 

aufweisend eine Vorreinigungsvorrichtung (4) mit einer 

Wasserzufuhreinrichtung {14} zum Zufuhren von Wasser 

f ti r das Vorreinigen der Schlachttiere (38) in den Arbeits- 

raum (30) der Vorreinigungsvorrichtung (4) 

und eine nach dem Kondensationsprinzip arbeitende 

Bruhvorrichtung (6) mit einer Wasserspruheinrichtung 

(16) zum fein verteilten Einbringen von Wasser in das 

Bruhmedium der Bruhvorrichtung (6), 

dadurch gekennzeichnet, dafS die Wasserzufuhreinrich- 
tung (14) und die Wasserspruheinrichtung (16) an eine ge- 

meinsame Wasser-Entkarbonisierungsvorrichtung (10) 

oder jeweils an eine eigene Wasser-Entkarbonisierungs- 

vorrichtung angeschlossen sind f wobei die Wasser-Ent- 

karbonisierungsvorrichtung(en) (10) derart ausgebildet 
■ ist (sind), daB Wasser mit einer Karbonatharte von maxi- 
- mal 6°d geliefert wird. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf eine Schlachtlier- 
Vorreinigungs- und Briihanlage, aufweisend eine Vorreini- 
gungsvorrichtung rait einer Wasserzufuhreinrichtung zum 5 
Zufiihren von Wasser fiir das Vorreinigen der Schlachttiere 
in den ArheiLsraum der Vorreinigungsvorrichtung und eine 
nach dem Kondensationsprinzip arbeitende Briihvorrich- 
tung rait einer Wasserspruheinrichtung zum fein verteilten 
Einbringen von Wasser in das Briihmedium der Briihvor- 10 
richtung. 

[0002] Dcrartigc Anlagcn sind bckannt Bckannt ist cs 
auch, die nach dem Kondensationsprinzip arbeitende Bruh- 
vorrichtung als Briihvorrichtung mit Umwalzung des Briih- 
raediums und Einstellung von Temperatur und Wassergehalt 15 
des Briihmediums in einem neben dem Arbeitsraum der 
Briihvorrichtung liegenden Teil des Urawalzweges auszu- 
bilden. Die erfindungsgemafie Anlage weist vorzugsweise 
eine derarl ausgebildete Bruhvorrichtung auf, An demjeni- 
gen Teil des Urawalzweges des Briihmediums ist das Bruh- 20 
medium warme Luft von normalerweise etwa 58 bis 65 n C, 
die mit Wasserdampf ubersattigt ist. Durch Kondensatsion 
von Wasserdampf auf den Schlachttieren, und zusatzlich 
durch das Umstromlwerden mit dem heiBen Bruhmedium, 
wird Warme auf die Schlachttiere ubertragen und werden 25 
die Schlachttiere an ihrer Oberflache auf die erforderliche 
Bruhtemperatur gebracht. Das von dem betreffenden 
Schlachtticr ablaufcndc, kondcnsicrtc Wasser nimrat auBcr- 
dem noch etwaig vorhandenen Schmutz mit. 
f00031 Das in der Vorreinigungsvorrichtung zugefuhrte 30 
Wasser hat beispielsweise eine Temperatur von etwa 30 bis 
40°C 

[0004] Bei Schlachttier- Vorreinigung s- und Briihanlagen 
der beschriebenen Art gibt es eine ganze Reihe von Arbeits- 
parametem, die sinnvoll gewahlt werden miissen, um gut 35 
gebriihte Schlachttiere, d. h. Schlachttiere mit gut gesauber- 
ter und fur das anschlieBende Enthaaren gut vorbereiteter 
Oberflache, zu erreichen. Bisher hat man sich auf die Para- 
meter Wassermenge und Wassertemperafur fur die Vorreini- 
gungsvorrichtung, Temperatur und AusmaB der Wasser- 40 
ubersatugung des Briihmediums in der Bruhvorrichtung, 
Durcblaufgeschwindigkeit der Schlachttiere durch die An- 
lage, Intensitat der Vorreinigung in der Vorreinigungsvor- 
richtung konzentricrt. 

[0005] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 45 
Schlachttier- Vorreinigung s- und Briihanlage der eingangs 
genannten Art verfugbar zu raachen, die optimal gebriihte 
Schlachttiere liefert. 

[0006] Zur Losung dieser Aufgabe ist die Anlage dadurch 
gekennzeichnet, daB die Wasserzufuhreinrichtung und die 50 
Wasserspriiheinrichtung an eine gemeinsame Wasser-Ent- 
karbonisierungsvorrichtung oder jeweils an eine eigene 
Wasser-Entkarbonisierungsvorrichtung angeschlossen sind, 
wobei die Wasser-Entkarbonisierungsvorrichtung(en) derart 
ausgebildet ist (sind), daB Wasser mit einer Karbonatharte 55 
von maximal 6°d geliefert wird. 

[0007] Die erfindungsgemafie Anlage zeichnet sich da- 
durch aus, daB sowohl in der Vorreinigungsvorrichtung als 
auch in der Bruhvorrichtung gezielt mit Wasser mit speziell 
nicdrigcr Karbonatharte gcarbcitct wird. Die Karbonatharte 60 
darf nicht mit der sogenannten Gesamtharte von Wasser ver- 
wechselt werden. Die Einheit no d" bezeichnet die "deutsche 
Karbonatharte", die in zuganglichen Vorschrifteo definiert 
ist. Es hat sich gezeigt, daB die Einstellung des Parameters 
Karbonatharte auf maximal 6°d von entscheidendem Ein- 65 
fluB auf die Giite des Bruhergebnisses ist, wobei selbstver- 
standlich die anderen, weiter vorn genannten Parameter 
auch in den normalerweise fur gut gehaltenen Bereichen ge- 
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halten werden. 

[0008] Es wird darauf hingewiesen, daB an der Wasserzu- 
fuhreinrichtung einerseits und an der Wasserspriiheinrich- 
tung andererseits nicht zwingend die gleiche Karbonatharte 
herrschen muB, wiewohl eine im wesentlichen gleiche Kar- 
bonatharte eine haufige, auch bevorzugte Situation isL Es ist 
uberraschend, daB die Karbonatharte auch in der Vorreini- 
gungsvorrichtung eine so wesentliche Rolle spielt, obwohl 
dort normalerweise mit deutlich niedrigeren Temperaturen 
als in der Briihvorrichtung gearbeitet wird. 
[0009] Vorzugsweise ist (sind) die Wasser-Entkarbonisie- 
rungsvorrichtung(cn) derart ausgebildet, daB Wasser mit ei- 
ner Karbonatharte von maximal 5°d geliefert wird, starker 
bevorzugt von maximal 4°d, und noch starker bevorzugt von 
maximal 2°d. 

[0010] Fiir die Vorreinigungsvorrichtung sind zwei Bauar- 
ten bevorzugt, namlich die Bauart rait Peitschenwalzen und 
die Bauart mit Wasserdusen zum Aufspritzen von Druck- 
wasser gegen die Schlachttiere. Bei der erstgenannten Bau- 
art ist normalerweise mindestens ein Paar von Peitschenwal- 
zen mit vertikaler Rotationsachse vorgesehen, typisch sind 
drei oder vier Peitschenwalzen. Peitschenwalzen sind an ih- 
rem Umfang mit strangformigen "Peitschen" bestzt, die bei 
Drehung der Peitschenwalzen auf die Schlachtuere ein- 
schlagen und durch das AuftrefFen und Wegziehen die Au- 
Benoberflache des betreffenden Schlachttiers reinigen. Mit- 
tels der Wasserzufuhreinrichtung wird laufend Wasser, ein- 
gcbracht, welches den von den Schlachtucrcn gcldstcn 
Schmutz nach unten wegschwemmt. - Bei der zweitgenann- 
ten Bauart sind die Wasserdusen in abnlicher Weise vorhan- 
den, wie man es von den sogenannten Ilochdruckreinigern 
her kennt. Der erforderliche Reinigungseffekt wird durch 
das Auftreffen von Wasser mit Druck und erheblicher Ge- 
schwindigkeit gegen die AuBenoberflache des betreffenden 
Schlachttiers erreicht. Beide Bauarten konnen auch mitein- 
ander kombiniert sein. 

[0011] Wie an sich bekannt, weist die Bruhvorrichtung 
vorzugsweise eine Dampfeinjektionseinrichtung auf, mit 
der sich die Temperatur des Bruhmediums erhohen laBt. Das 
Injizieren von Dauipf ist eine bequeme Moglichkeil, dem 
Bruhmedium laufend so viel Warme zuzufiihren, wie der 
Bruhvorrichtung durch Abgabe von Verlustwarme nach au- 
Ben, durch Ablaufen von kondensiertem Wasser, und durch 
Hcrausbcwcgcn der Schlachttiere mit hohcrcr Temperatur 
als an der Eintrittsseite laufend verloren geht. Durch das In- 
jizieren von Dampf wird dem Bruhmedium Feuchugkeit zu- 
gefiihrt, zusatzlich zu dem Wasser aus der Wasserzufuhrein- 
richtung. 

[0012] Der mittels der Dampfinjektionseinrichtung in das 
Bruhmedium injizierte Dampf wird in der Regel von einem 
der Bruhvorrichtung zugeordneten Dampferzeuger aus Was- 
ser erzeugt. Dieses Wasser wird vorzugsweise vor der 
Dampferzeugung "abgesalzt", d. h. in seinem Salzgehalt 
verringert. Beim Absalzen geht es primar ura die Vermei- 
dung von Verkalkungen im Dampferzeuger. 
[0013] Vorzugsweise ist der Wasserspriiheinrichtung und/ 
oder der Dampfinjektionseinrichtung (jeweils) ein Mengen- 
regelventil zugeordnet. Mit diesem Mengenregeiventil bzw. 
diesen Mengenregelventilen laBt sich insbesondere eine op- 
timalc Temperatur des Briihmediums beim Inkontaktkom- 
men mit dem betreffenden Schlachttier, ein opdmaler 
Feuchtigkeitsgehalt des Bruhmediums beim Inkontaktkom- 
men mit dem betreffenden Schlachttier und ein Ausgleichen 
von Druckschwankungen in der Wasserzufiihrung erreicht 
[0014] Es wird darauf hingewiesen, daB Wasser-Entkarbo- 
nisierungsvonichtungen am Markt erhaldiche Vorrichtun- 
gen sind. Sie arbeiten normalerweise mit einem Ionentau- 
scher, der Ca-Ionen (aus Calciumhydrogenkarbonat), Mg- 
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Ioneo (aus Magnesiumhydrogenkarbonat) und Na-Ionen 
(aus Natriurahydrogenkarbonat) im Austausch gegen H-Io- 
nen aufnimmt. Der Ionentauscher muB in Zeitabstanden re- 
geoeriert werden, normalerweise rait Salz Oder mil einer 
Saure. Kaufliche Entkarbonisierungsvorrichtung kann man 5 
normalerweise auf eine gewunschte, zu erreichende Karbo- 
nalharte des entkarbonisierten Wassers einstellen, wohei die 
EinsteUung meist liber die Einstellung von Relaiivmengen 
von Wasser, einerseits durch die Entkarbonisierungsvorrich- 
tung geleitet und andererseits ira Bypass an der Entkarboni- 10 
sierungsvorrichtung vorbeigefiihrt, arbeitel. 
[0015] Die Erfindung und bevorzugtc Wcitcrbildungcn 
der Erfindung werden nachfolgend anhand eines Ausfuh- 
rungsbeispiels noch naher erlautert. Es zeigl: 
[0016] Fig, 1 eine schematisierte Seitenansicht einer 15 
Schlacbtuer-Vorreinigungs- und Briihanlage, woraus sich 
die grundlegende Anordnung der wesentlichen Anlagenbe- 
standteile ergibt; 

[0017] Fig. 2 einen Vertikalschnitt, rechtwinklig zur Be- 
wegungsrichtung der Schlachtuere, durch die Vorreini- 20 
gungsvorrichtung; 

[0018] Fig. 3 einen Vertikalschnitt, rechtwinklig zur Be- 
wegungsrichtung der Schlachttiere, durch die Bruhvorrich- 
tung. 

[0019] Fig. 1 zeigt stark schematisiert eine kombinierte 25 
Vorreinigungs- und Briihanlage 2 fur Schlachttiere, speziell 
Schweine. Die Anlage 2 hat als Hauptbestandteile eine Vor- 
rcinigungsvorrichtung 4 und cine Bruhvorrichtung 6. Mit 
den Pfeilen 8 ist die Bewegungsrichtung der Schweine 
durch die Anlage 2 angedeutet. Konkret muB man sich vor- 30 
stellen, daB, je nach Auslegung der Anlage 2 z. B . 60 bis 240 
Schweinge pro Stunde durch die Anlage 2 hindurchgefbr- 
dert werden. 

[0020] Einer Entkarbonisierungsvorrichtung 10 wird 
Wasser 12 zugefuhrt. Entkarbonisiertes Wasser wird einer 35 
Wasserzufuhreinrichtung 14 der Vorreinigungsvorrichtung 4 
und einer Wasserspruheinrichtung 16 der Bruhvorrichtung 6 
zugefuhrt, wobei zwischen der Entkarbonisierungsvorrich- 
tung 10 und der Wasserspruheinrichtung 16 ein Mengenre- 
gelventil 18 sitzt. Einem Dampferzeuger 20 wird abgesalz- 40 
tes Wasser 22 zugefuhrt. Dampf 24 aus dem Dampferzeuger 
20 wird iiber ein Mengenregelventil 26 einer Dampfinjekti- 
onseinrichtung 28 der Bruhvorrichtung 6 zugefuhrt. Die 
Vorreinigungsvorrichtung 4 besitzt cincn inncrcn Arbcits- 
raurn 30, die Bruhvorrichtung 6 besitzt einen inneren Ar- 45 
beitsraum 32. Im weiter unten noch genauer zu beschreiben- 
den Umwalzweg des Bruhmediums in der Bruhvorrichtung 
6 ist ein Temperaturfuhler 34 angeordnet, der seine Signale 
an einen Regler 36 gibt. Der Regler 36 gibt seine Befehlssi- 
gnale an die Mengenregelventile 18 und 26, um so eine Re- 50 
gelung der Temperatur des Bruhmediums zu schaffen. 
[0021] Die Temperatur des durch die Dampfinjektionsein- 
richtung 28 injizierten Dampfes betragt typischerweise 135 
bis 155°C, wobei es sich um einen nahe der Sattigung be- 
ftndlichen Dampf handelt. Dampf wird typischerweise in ei- 55 
ner Megen von elwa 1,5 bis 2 kg nut einem Uberdruek von 
z. B. 4 bar injiziert. Durch die Wasserspruheinrichtung 16 
wird typischerweise eine Menge von etwa 0,7 1 Wasser pro 
Schwein eingebracht Das injizieren von Dampf dient der 
Warmczufuhr zu dem Bruhmcdium, zuglcich wird hicr- 60 
durch Feuchtigkeit eingebracht. Das Einbringen von Wasser 
durch die Wasserspruheinrichtung 16 dient dazu, das Briih- 
medium, also feuchte Luft, in einen mit Wasser ubersattig- 
ten Zustand zu bringen. 

[0022] Mittels der Entkarbonisierungsvorrichtung 10 wird 65 
das z. B. aus dem Leitungsnetz stammende Wasser 12 in ei- 
nen entkarbonisierten Zustand mit maximal 6°d gebracht. 
Es versteht sich, daB fur die Wasserzufuhreinrichtung 14 
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und die Wasserspruheinrichtung 16 auch zwei gesonderte 
Entkarbonisierungsvorrichtungen 12 vorgesehen sein konn- 
ten. 

[0023] Fig. 2 zeigt den Behandlungsraum 30 der Vorreini- 
gungsvorrichtung 4. Es sind Schweine 38 in zwei unter- 
schiedlichen GroBen eingezeichnet, die z. B. nacheinander 
durch die Anlage 2 gefordert werden. Jedes Schwein 38 
hangt an einem Transporthaken 40 mit Anschlingkette, der 
seinerseits auf einer Rohrbahn 42 gleitet. Ein oberhalb der 
Rohrbahn 42 parallel zu dieser verlaufender Hakenfbrderer 
ist nicht eingezeichneL Jeder der Haken 40 greift durch ei- 
nen Schlitz 44 ira obcrcn AbschluB 46 der Vorreinigungs- 
vorrichtung 4 von auBen her in das Innere der Vorreini- 
gungsvorrichtung 4. Es sind zwei Peitschenwalzen 48 im 
nicht rouerenden Zustand, d. h. mit herabhangenden Peit- 
schenstrangen 50 eingezeichnet. Sobald die Peitschenwal- 
zen 48 durch nicht eingezeichnete Elektromotoren rotiert 
werden, schlagen die Peitschenstrange 50 allseitig auf die 
Oberflache der Schweine 38 ein. Durch Rohre 52 der Was- 
serzufuhreinrichtung 14 wird leicht erwarmtes Wasser iiber 
die Schweine 38 gespult. Insbesondere im Fall einer hohe- 
ren stundlichen Durchsatzleistung der Anlage 2 ist nicht nur 
ein einziges Paar von Peitschenwalzen 48 vorgesehen, son- 
dern in Bewegungsrichtung der Schweine 38 hinlereinander 
mehrere Paare. Die Peitschenwalzen 48 miissen nicht zwin- 
gend paarweise angeordnet sein, sondern man kann z. B. 
auch mit Peitschenwalzen 48 arbeiten, bei der eine linke 
Pcitschcnwalzc 48 - wenn man die Fordcrrichtung der 
Schweine 38 betrachtet - zwischen zwei reehten Peitschen- 
walzen 48 ist. Es gibt auch Vorreinigungsvorrichtungen 4 
mit einer ungeraden Anzahl von Peitschenwalzen 48. 
[0024] In Fig. 3 sieht man die Bruhvorrichtung 6, wie- 
derum mit zwei eingezeichneten Schweinen 38 ungleicher 
GroBe, hangend an einem Transporthaken 40, der durch ei- 
nen Schlitz 44 von auBen nach innen greift. Der Behand- 
lungsraum 32 der Bruhvorrichtung 6 ist mit einer warmeiso- 
lierten Wandung 54 versehen. 

[0025] Im oberen Endbereich des Behandlungsraums 32 
wird mittels eines Geblases 56 Bruhmedium zur Seite hin 
abgesaugt und durch einen verlikalen Schacht 58 groBen 
Querschnitts nach unten gefuhrt. Ziemlich weit oben im 
Schacht 58, aber unterhalb des Geblases 56, ist die Wasser- 
spruheinrichtung 16, d. h. ein Dusenrohr mit einer oder 
mchrcrcn Wasscrsruhdiiscn, angeordnet. Ein Stuck wcitcr 
unten im Schacht 58 ist die Dampfinjektionseinrichtung 28, 
d. h. eine Dampflanze angeordnet Noch weiter unten im 
Schacht 58 beflndet sich der Temperarurfiihler 34. Der 
Schacht 58 biegt an seinem unteren Ende 2 Mai rechtwink- 
lig ab und hat dann eine Austrittsoffnung 60 im Boden des 
Behandlungsraums 32. Das durch die Offnung 60 in den Be- 
handlungsraum 32 eintretende Bruhmedium ist mit Wasser- 
dampf kraftig ubersattigte Luft mit z. B. 63°C. Ein Teil des 
Wasserdampfs kondensiert auf dem in dem Behandlungs- 
raum 32 befindlichen Schwein 38 und bringt die Haut des 
Schweins 38 auf die gewunschte Bruhtemperatur. Zugleich 
lauft kondensieries Wasser am Schwein 38 nach unten. Im 
oberen Endbereich des Behandlungsraums 32 hat das Bruh- 
medium eine geringrugig niedrigere Temperatur als 63°C. 
Von dort wird das Bruhmedium wieder in den Schacht 58 
gefordert. Der bcschricbcnc Umwalzweg des Bruhmediums 
ist mit den Pfeilen 62 symbolisiert. Unten aus dem Behand- 
lungsraum 32 kann kondensiertes Wasser durch eine Rohr- 
leitung 64 ablaufen. 

[0026] Bei einer vergleichsweise niedrigen Durchsatzlei- 
stung von 60 Schweinen pro Stunde bildet man die Anlage 2 
mit nur einer der gezeichneten und beschriebenen Briihvor- 
richtungseinheit 6 aus. Fur hohere Durchsatzleistungen setzt 
man mehrere Einheiten in Forderrichtung der Schweine 38 
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hintereinander. 

[0027] Der Gesamtarbeitsablauf in einem Schlachlhof fur 
Schweine ist normalerweise so, daB die Schweine, der Reihe 
nach ; zunachst, z. B. elekirisch oder mit C(h, belaubt wer- 
den und dann z. B. durch Einstechen in die Halsschlagader 5 
abgestochen werden. Nach dem Entbluten schlieBt sich die 
beschriehene Schlachnier-Vfoneinigungs- und Briihanlage 2 
an. Danach kommt typischerweise eine Enthaarungsanlage. 
in der die Borsien der Schweine von der gebriihten Haut ent- 
fernt werden. AnschlieBend erfolgt die Zerlegung in 10 
Schweinehalften. 

[0028] Der bcschricbcnc Schlitz 44 kann durch biirstcnar- 
tige oder langslippenartige Abdichtelemente abgedichtet 
sein. 

15 

Patentanspruche 

1. Schlachttier-\orreinigungs- und Briihanlage, 
aufweisend eine Vorreinigungsvorrichtung (4) mit ei- 
ner Wasserzufuhreinrichtung (14) zum Zufuhren von 20 
Wasser fur das Vorreinigen der Schlachttiere (38) in 
den Arbeilsraum (30) der Vorreinigungsvorrichtung (4) 
und eine nach dem Kondensationsprinzip arbeitende 
Bruhvorrichtung (6) mit einer Wasserspruheinrichtung 
(16) zum fein verteilten Einbringen von Wasser in das 25 
Bruhmedium der Bruhvorrichlung (6), dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Wasserzufuhreinrichtung (14) 
und die Wasserspruheinrichtung (16) an cine gemcin- 
same Wasser-Entkarbonisierungsvorrichtung (10) oder 
jeweils an eine eigene Wasser-Entkarbonisierungsvor- 30 
richtung angeschlossen sind, wobei die Wasser-Entkar- 
bonisierungsvorrichtung(en) (10) derart ausgebildet ist 
(sind), daB Wasser mit einer Kabonatharte von maxi- 
mal 6°d geliefert wird. 

2. Anlage nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, 35 
daB die Wasser-Entkarbonisierungsvorrichtung(en) 
(10) derart augebildet ist (sind), daB Wasser mit einer 
Kabonatharte von maximal 5°d geliefert wird. 

3. Anlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Wasser-Enikarbonisierungsvorrichtung(en) 40 
(10) derart ausgebildet ist (sind), daB Wasser mit einer 
Karbonatharte von maximal 4°d geliefert wird. 

4. Anlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Wasscr-Entkarbonisicrungsvorrichtung(cn) 
(10) derart ausgebildet ist (sind), daB Wasser mit einer 45 
Karbonatharte von maximal 2°d geliefert wird. 

5. Anlage nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Vorreinigungsvorrichtung (4) 
mit Peitschenwalzen (48) ausgerustet ist. 

6. Anlage nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch 50 
gekennzeichnet, daB die Vorreinigungsvorrichtung (4) 
Wasserdiisen zum Aufspritzen von Druckwasser gegen 
die Schlachttiere (38) aufweist. 

7. Anlage nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Bruhvorrichtung (6) eine 55 
Bruhvorrichtung mit Umwalzung des Briihiuediums 
und Einstellung von Temperatur und Wassergehalt des 
Bruhmediums in einem neben dem Arbeitsraum (32) 
der Bruhvorrichtung (6) liegenden Teil des Umwalz- 
weges (62) ist. 60 

8. Anlage nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Bruhvorrichtung (6) eine 
Dampfinjektionseinrichtung (28) aufweist, mit der sich 
die Temperatur des Bruhmediums erhohen laBt 

9. Anlage nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch 65 
gekennzeichnet, daB der Wasserspruheinrichtung (16) 
ein Mengenregelventil (18) zugeordnet ist. 

10. Anlage nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekenn- 
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zeichnet, daB der Dampfinjekuonseinrichuing (28) ein 
Mengenregelventil (26) zugeordnet ist. 
11. Anlage nach einem der Anspriiche 1 bis 10, da- 
durch gekennzeichnet daB in ihrer oberen AbschluB- 
decke (46) ein Schlitz (44) vorgesehen ist, durch den 
Transporthaken (40) der Schlachttiere (38) von auBen 
her in das Innere der Anlage ragen. 
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